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§ § 9 4 A2 ZESKANTMOER M8 DIN934
8 4 A2 VLAKKE SLUITRING M8 DIN125
0 7 1 |[2REKKIG49-2 |AISI 316 TYPE PLAAT
@11 (4x) 6 1 |TS0000-AF EPDM FLAP
1 j 1
—1e N 5 1 |TS0000-AE AlS| 304 MONTAGESTRIP
o — — ° 4 1 |TS0500-Z AIS| 304 ZEEFPLAAT 500TS
~ 3 2 |TS0500-T AlS| 304 TREKSTANG
2 1 |TS0500-B AIS| 304 BAFFLEPLAAT 500TS
. 1 1 |VDE0500-A AIS| 304 CASCO
FUNDATIEPLAN ITEM | QTY |PART NUMBER| MATERIAL DESCRIPTION
B @ TITLE: ZEEFBOCHT 500TS SCALE:1:10 | A2
MATERIAL: MASS: 71.05 kg
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